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Der Hersteller empfiehlt dringend, dieses Handbuch vor
der Verwendung vollstandig zu lesen, um die richtige
Anwendung des Drader 245 und eine sichere
Arbeistweise zu gewahrleisten.

Gratulation zu lhrem neuen Drader 245
von Drader Manufacturing.

Lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch und bewahren Sie es fiir spatere Verwendung auf.

Der Drader 245 hat eine beheizte Metallspitze. Die Schweillspitze ist austauschbar. Die
Oberflache des Fligeteils wird durch die Hitze geschmolzen. Anschliel3end wird der geschmolzene
Schweiflzusatz in diese Schmelze gedrickt. Beide Schmelzen werden physisch ineinander

vermischt.

Drader hat alle Anstrengungen unternommen, um sicherzustellen, dass die Informationen in
diesem Handbuch korrekt sind. Drader als auch der Handler haften in keinem Fall fir direkte,
indirekte, strafbare, zufallige oder besondere Folgeschaden an Eigentum oder

Personen, die sich aus dem Missbrauch der Produkte ergeben oder damit in
Zusammenhang stehen. Drader Manufacturing behalt sich das Recht vor, die Spezifikationen

der hier beschriebenen Produkte jederzeit und ohne schriftliche Ankiindigung andern..
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1. Lesen Sie diese Anweisungen, um sich und andere zu schiitzen

Beachten Sie, dass es zu schweren Verletzungen oder zum Tod kommen kann, wenn die Schweillausriistung
nicht ordnungsgemalf installiert, verwendet oder gewartet wird. Der unsachgemafRe Gebrauch dieses Gerats
und andere Praktiken kdnnen sowohl fir den Anwender als auch fur alle Personen im allgemeinen
Arbeitsbereich gefahrlich sein. Der Anwender und der Vorgesetzte missen vor der Verwendung dieses
Schweiligerats die folgenden Sicherheitshinweise und Anweisungen lesen und verstehen. Die Verwendung
dieses SchweiRgerats muss in Ubereinstimmung mit den Regeln und Vorschriften erfolgen, die von der
ortlichen Arbeitsschutzbehorde festgelegt wurden, die flr den Standort zustandig ist, an dem das
Schweillgerat betrieben wird, insbesondere wenn das Schweil3gerat in einem engen Raum verwendet wird.
Das Drader 245 darf nur von qualifizierten Personen mit einer angemessenen Ausbildung gemaf diesem
Handbuch bedient werden. Wartungsarbeiten, bei denen das Gehause des Schweillgerats gedffnet werden
muss, dirfen nur von autorisiertem Servicepersonal durchgefiihrt werden.

Das Offnen des SchweilRgeritgehiuses fiihrt zum Erléschen der Drader-Garantie und kann den
Benutzer gefahrlichen Spannungen aussetzen.

2. Allgemeine Informationen

Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen sollten gelesen, verstanden und befolgt werden, um eine
sichere und effektive Verwendung dieses Gerats zu gewahrleisten. Sicherheitshinweise, die speziell dieses
Gerat betreffen, sind im gesamten Handbuch enthalten und durch ein Symbol gekennzeichnet, das den Grad
der Gefahr angibt. AuRerdem finden Sie in diesem Handbuch Tipps und Hinweise zum Schweil3en, mit denen
Sie Ihre Schweiliergebnisse verbessern und die Verwendung lhres Drader 245 effektiver gestalten kénnen.

In diesem Handbuch verwendete Symbole:
Hochspannung - Das Blitzsymbol warnt den Benutzer vor dem

Vorhandensein einer ,gefahrlichen Spannung*, die so hoch sein kann, dass
sie eine Gefahr fur einen Stromschlag darstellt.

HeiRe Oberflache - Das Hitze-Symbol warnt den Benutzer davor, dass er
sich beim BerlUhren des Teils schwer verbrennen kénnte.

Warnung / Vorsicht - Das Ausrufezeichen weist den Benutzer auf wichtige
Betriebs- und Wartungshinweise hin.

Hinweis - Das Injectiweld-Symbol kennzeichnet Tipps und Hinweise,
um dieses Werkzeug moglichst effizient zu nutzen.

| Nl
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Der Betrieb, die Wartung und die Fehlerbehebung des Injectiweld erfordern Vorgehensweisen und
Verfahren, die die personliche Sicherheit und die Sicherheit anderer gewahrleisten.

Lesen und befolgen Sie die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

1

o
Pt
NG
* D

Der Drader 245 ist mit einem Erdungsstecker ausgestattet. Der Drader 245 muss an eine ordnungsgeman
installierte und geerdete Steckdose angeschlossen werden. Wenn Sie nicht wissen, ob |hre Steckdose geerdet
ist, wenden Sie sich an einen qualifizierten Elektriker. Nehmen Sie keine Anderungen am Stecker vor. Wenn
er nicht in die Steckdose passt, lassen Sie eine geeignete Steckdose von einem qualifizierten Elektriker
installieren.

Beruhren Sie die SchweiRspitze niemals, es sei denn, Sie sind sicher, dass sie abgekuhlt ist. Es kann zu
schweren Verbrennungen kommen. Tragen Sie hitzebestandige Handschuhe, wenn Sie mit heillen
Schweilgerateteilen hantieren, und achten Sie darauf, dass Sie keine lose Kleidung oder losen Schmuck
tragen und lange Haare zusammenbinden. SCHAUEN SIE NIEMALS DIREKT IN DEN LAUF ODER RICHTEN
SIE IHN AUF JEMANDEN, WENN ER ERHITZT IST, DA DURCH LUFTANSAMMLUNGEN
GESCHMOLZENER KUNSTSTOFF AUSGESCHLEUDERT WERDEN KANN. VERWAHREN SIE DAS
SCHWEISSGERAT IMMER AUF EINEM STANDER, WENN ES NICHT BENUTZT WIRD.

Ziehen Sie den Stecker des Schweil3gerats immer am Stecker und nicht am Kabel aus der Steckdose. Ziehen
Sie den Stecker des Schweil3gerats aus der Steckdose, bevor Sie es Uberpriifen oder wenn Sie es
unbeaufsichtigt lassen. Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel keine Gefahr darstellt und jederzeit sichtbar ist.
Uberpriifen Sie das gesamte SchweiRgerat und das Kabel vor jedem Gebrauch auf Beschadigungen.

Die heilRe Spitze des Schweillgerats darf niemals mit dem Netzkabel in Berlihrung kommen, da dies die
Isolierung des Kabels schmelzen und eine gefahrliche Situation verursachen konnte. Stellen Sie den Betrieb
sofort ein und bringen Sie das Schweilgerat zu einem Kundendienstzentrum, um das Kabel austauschen zu
lassen, wenn die heil’e Spitze mit dem Netzkabel in Beriihrung kommt oder das Kabel andere physische
Schéaden aufweist.

Schutzen Sie Ihre Augen vor heilem Kunststoff. Tragen Sie beim Bedienen des SchweilRgerats eine
Schutzbrille. Stellen Sie sicher, dass alle erforderlichen zusatzlichen persénlichen Schutzausriistungen
gemal den ortlichen Vorschriften und Bestimmungen getragen werden. Stellen Sie auflerdem sicher, dass
sich keine brennbaren Materialien in der Nahe befinden und dass die Spitze wahrend des Schweillens nicht
mit stromflihrenden elektrischen Bauteilen in Beriihrung kommt.

Beriicksichtigen Sie Ihre Arbeitsumgebung. Tauchen Sie das Schweil’gerat nicht in Wasser, setzen Sie es
keinem Regen aus und verwenden Sie es nicht in GbermaBig feuchten oder nassen Umgebungen. Das
Schweilgerat ist nur fir den Gebrauch in Innenrdumen vorgesehen und nicht fiir den Einsatz in maritimen,
korrosiven oder dtzenden Umgebungen. Achten Sie darauf, dass keine Fremdkorper in das Gehduse des
Schweilgerats gelangen. Halten Sie die Luftungséffnungen des Schweillgerats sauber und frei von
Verschmutzungen.

Verwenden Sie das Schweilgerat in gut bellfteten Bereichen, die frei von brennbaren Stoffen oder
sauerstoffangereicherten Umgebungen sind. Einige Kunststoffe kdnnen beim Schmelzen giftige Gase
freisetzen. Informieren Sie sich Uber den Kunststoff, mit dem Sie arbeiten, und tragen Sie gegebenenfalls
einen Atemschutz, wenn Sie empfindlich auf eines der im Schweillgerat verwendeten Materialien reagieren.

Sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung, Sauberkeit und Gefahrenfreiheit des Arbeitsbereichs, um maximale
Sicherheit zu gewahrleisten. Legen Sie regelmaRig Pausen ein, machen Sie haufig Hand- und Fingeriibungen
und achten Sie auf eine ausreichende Flussigkeitszufuhr. Tragen Sie geeignete personliche Schutzausristung
(PSA), einschlieRlich Schutzbrille, Gehérschutz, angemessenem Schuhwerk und nicht brennbarer Kleidung.

Verwenden Sie ausschliellich zertifizierte Drader-Ersatzteile, die von einem
Drader-zertifizierten Reparaturzentrum eingebaut wurden.
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4. Informationen zu Ihrem Drader 2495

Bitte fullen Sie die folgenden Angaben fur zuklnftige Referenzzwecke aus. Nach dem Ausfullen kopieren Sie
diese Seite bitte und senden Sie sie per E-Mail an Drader Manufacturing. Damit wird Ihr Schwei3gerat
registriert.

Firma:

Serennummer: Kaufdatum:

gekauft bei (Handler):

Technische Daten:

Modell: 245 Draht  5/32inch (.156)

Durchmesser [g]: 4 mm
Spannung: 120 Volt /60 Hz Sich ;X 2.;iAFFuse(2(l§O\/VE”)EU del)
: icherung: X 2. use olt - EU mode
240 Volt /50 Hz 1 x 2.5A Fuse (240 Volt — UK/AUS)
Leistung: 160 Watt Das Produkt ist nur fir kleine
Reparaturen und kurzzeitige
Max Aussto Anwendung vorgesehen. Verwenden
Gewicht: 1P (HDPE):  Sie den Drader Injectiweld W30000,
1.4 Kg wenn mehr Leistung erforderlich ist.

Temperaturbereich: BEZTT = szt - - : ,
p : 250 °C - 300 °C Garantie: Ein Jahr - Teile und Arbeitskosten

Wenden Sie sich an Ihren Handler (oder an Drader Manufacturing), wenn Sie Ersatzteile kaufen oder lhr
Schweillgerat warten lassen méchten. Halten Sie die Seriennummer des Schweillgerats bereit.

Hauptsitz Servicepartner Handelspartner
Drader Manufacturing Industries Ltd.

5350 ~ 50 Street 28 Canad Orbi-Tech GmbH Orbi-Tech GmbH
Edmonton, AB T6B 278, Canada

Tel: +1 780 440 2231 MoItkestrgBe. 25 MoItkestrgBe_ 25
Toll Free (North America): 800 661 4122 42799 Leichlingen 42799 Leichlingen
Fax: +1780 440 2244 info@orbi-tech.de info@orbi-tech.de

estone@drader.com
www.drader.com
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Dieser Abschnitt gibt Ihnen einen Uberblick tiber die Verwendung des Drader 245. Befolgen Sie diese
Schritte, um zu erfahren, wie Sie Ihr Schweilgerat bedienen.

e Uberprifen Sie den Inhalt
e wahlen Sie die Schweillspitze

e Fuhren Sie den Draht ein
e Beginnen Sie mit dem Schweillen

e Schlielen Sie den Drader 245 an eine geeignete

Steckdose an
e Wahlen Sie die Temperatur

Uberpriifen Sie den Inhalt nach dem Auspacken

# Beschreibung Artikelnummer

1 245 Injectiweld Unique serial number

2 3/16" Kehlnaht Spitze  12TIP-316F

3 Reparatur Spitze 12TIP-RP

4 Ziehklinge I2PAR-SCRBLD

5  Ziehklinge mit Griff I2PAR-SCRSTK

6  Sechskantschlissel I2PAR-KEYTIP

7  Geratestander I2ASS-WLD-STAND-SS

# Beschreibung
Benutzerhandbuch

Transportkoffer
Hitzebestandiger Handschuh

Runde Spitze

Artikelnummer

I2PAR-MANUAL
12ASS-CASE

12CO-GLOVE

I2PAR-2BN
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Das beheizte Zylinder- und Spitzensystem:

# Artikelnummer Bezeichnung
1 unterschiedlich Spitze

2 I2ASS-COLLAR Kragenmontage
3 I2PAR-BARREL Zylinder

4 I2PAR-BARSLEEVE Zylinderhtlse

Bitte beachten Sie, dass es weitere Teile am Zylinder gibt, die hier nicht aufgefihrt sind.

Auswahl der SchweiRspitze

Die richtige Wahl der Spitze hat Einfluss auf die Qualitat und das Aussehen
der Schweildnaht. Es gibt verschiedene Spitzen fiir unterschiedliche
Anwendungen. Die beiden Spitzen im Set sind die Spitzen fir Kehinahte
und Reparaturen.

1 2
# Beschreibung Artikelnummer Hauptanwendung
1 3/16" Kehlnaht Spitze 12TIP-316F 90° Kehlnahte, Stumpfnahte, Reparaturen
2 Reparaturspitze 12TIP-RP Prototypen, Reparaturen, Fillen von Léchern, Heften

Der Drader 245 wird mit 2 Spitzen geliefert. Beide Spitzen sind sehr vielseitig einsetzbar und ermdéglichen
dem Anwender zahlreiche Arten von Schweilinahten. Die Wahl der Spitze ist wichtig. Verwenden Sie dieses
Handbuch als Hilfe bei der Auswahl der Spitze.
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Wechsel der Spitze - der Drader 245 sollte heiB, aber ausgeschaltet sein

Beim Entfernen des Kragens keine ibermaRige Kraft anwenden.
UberméRige Kraft beschadigt die Spitze und den Lauf.

Die Spitze muss vor dem Wechsel heil3 sein, aber der Drader 245 sollte
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt sein. Die Spitze muss heil3 sein, damit der

Kunststoff im Ubergangsbereich zwischen Spitze und Zylinder geschmolzen ist.

Spitze und Zylinder sind heil’. Tragen Sie Schutzbekleidung und
hitzebestandige Handschuhe, um sich vor Verbrennungen zu schitzen.

Verwenden Sie eine Kupfer- oder Messingbirste, um oxidierte Rickstande an der
Spitze zu entfernen. Saubere Kontaktflachen sorgen fir eine effizientere
Warmeubertragung und flihren zu besseren Ergebnissen.

Stellen Sie das Schweillgerat auf eine ebene, stabile Flache, wobei die Kragenschrauben nach oben
zeigen mussen.

Lésen Sie die Kragenschrauben mit dem Sechskantschlissel (I2PAR-KEYTIP).
Entfernen Sie beide Schrauben.

Entfernen Sie beide Kragenhalften. Falls erforderlich, geben Sie beiden Kragenhalften mit dem
Sechskantschlissel einen leichten StoR3.

Ziehen Sie die Spitze mit einer Zange oder einem hitzebestandigen Handschuh aus dem Zylinder und
legen Sie sie auf eine hitzebestandige Oberflache.

Verwenden Sie eine Kupfer- oder Messingburste, um die alte Warmeleitpaste vom Zylinder und der
Spitze zu entfernen.

Setzen Sie die Spitze auf den Zylinder. Achten Sie dabei auf die Position der Spitze.

Setzen Sie mit dem hitzebestandigen Handschuh den unteren Kragen auf den Zylinder und die Spitze
und halten Sie ihn fest. Setzen Sie dann die obere Kragenhalfte auf den Zylinder und die Spitze und
bringen Sie die Kragenschrauben an.

e Ziehen Sie die Kragenschrauben mit dem Sechskantschlissel (I2PAR-KEYTIP) fest.

SchlieBen Sie das SchweiBgerat an eine geeignete Steckdose an.

e SchlielRen Sie das Schweiltgerat an die entsprechende Steckdose (120 V oder 240 V) an

Stellen Sie die Temperatur ein, um das SchweiBgerat einzuschalten.

e SchlielRen Sie das Schweiligerat an und Uberprifen Sie, ob auf dem Display ein blinkendes ,,0*
angezeigt wird, das den Ruhemodus anzeigt.

o Wahlen Sie mit den Plus- (+) und Minus-Tasten (-) eine Temperaturvorwahl zwischen 0 und 9.
e Die LED blinkt:
o Langsames Blinken bedeutet Aufheizen.
o konstantes Leuchten bedeutet, dass der Zylinder die eingestellte Temperatur erreicht hat.
o Schnelles Blinken bedeutet, dass der Zylinder die eingestellte Temperatur tUberschritten hat.
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Wahrend der anfanglichen Aufheizphase (langsames Blinken) darf der Stab nicht zugefiihrt werden.
Danach kann geschweil3t werden, auch wenn das Display langsam blinkt.

LED Leuchten:
o Die LED leuchter dauerhaft, wenn eine Temperatur ausgewahlt wurde.
o Wenn sie dauerhaft leuchtetoder blinken, ist das Schweil3gerat zu heill, um in den Koffer gelegt
zu werden; warten Sie, bis die Leuchten erléschen (unter 65 °C).

Ruhemodus:
o Halten Sie die Taste + oder — 5 Sekunden lang gedrickt, um den Ruhemodus zu aktivieren.
o Driicken Sie eine beliebige Taste, um den Ruhemodus zu verlassen.

Wenn der Ausldéser 8 Minuten lang inaktiv ist, wechselt das SchweilRgerat in den Ruhemodus.

Temperatureinstellungen:

# Temperatur °C Temperatur °F # Temperatur °C Temperatur °F
TO 255°C 491 °F T5 280 °C 536 °F
T 260 °C 500 °F T6 285°C 545 °F
T2 265 °C 509 °F T7 290 °C 554 °F
T3 270°C 518 °F T8 295 °C 563 °F
T4 275°C 527 °F T9 300°C 572 °F

Der Hochtemperatur-Abschaltschalter [HTCO] kann das Schwei3gerat ausschalten, wenn die
Temperatur im Inneren des Gerats den Temperaturgrenzwert Gberschreitet. Sobald das
Schweildgerat abgekuhlt ist, funktioniert es wieder normal. Dies kann jedoch zu einer unsicheren
Situation fuihren. Sollte das Schweil3gerat pl6tzlich den Betrieb einstellen, muss es unverzuglich
zur Reparatur an ein autorisiertes Drader-Servicecenter zurtickgeschickt werden.

Die richtige Temperatur ist entscheidend fiir hochwertige Schweilnaht.
Stellen Sie die richtige Temperatur ein.

Wenn Sie das Schweillmaterial wechseln und die Temperatur senken, sollte der Drader 245 bis
zum Entfernen des urspriinglichen Schweil3drahts ausreichend abgekuhlt sein, um das
Schweifl3en bei der richtigen Temperatur fortzusetzen. Wenn Sie sich beziiglich der Temperatur
unsicher sind, warten Sie einige Minuten.

Sobald der Drader 245 die Betriebstemperatur erreicht hat, Uberprifen Sie die
Manschettenschrauben und ziehen Sie sie bei Bedarf nach. Achten Sie darauf, sie nicht zu fest
anzuziehen, da dies die Spitze und den Zylinder beschadigen kann.
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Temperatureinstellung — Drader 245

Bitte wenden Sie sich an Ihren Drader-Vertreter, bevor Sie ein Material verwenden, das nicht unten aufgefiihrt ist.

Material Beschreibung Programm Temperatur in °C Temperatur in °F
HDPE High Density Polyethylene T2 265 °C 509 °F
LLDPE Linear Low-Density Polyethylene T2 265 °C 509 °F
PP Polypropylene T5 280 °C 536 °F

WARNUNG / VORSICHT - Verwenden Sie kein PVC [Polyvinylchlorid] mit dem Drader 245.
Die vom Drader 245 verwendeten Temperaturen und Driicke fiihren zu einer Zersetzung
des Materials, wodurch Chlorgas freigesetzt wird. Dieses aggressive Gas ist
gesundheitsschadlich und kann die Teile des SchweiBgerats beschadigen.

WARNUNG / VORSICHT - Betreiben Sie das SchweiRgerit erst, wenn es die eingestelite
Temperatur erreicht hat.
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Fuhren Sie den Schweifdraht in das SchweiBgerat ein.

Der Drader 245 ist flir Rundschweil3stdbe mit einem Durchmesser von 4 mm (0,156 Zoll) geeignet.
Die Zuflhrung erfolgt manuell.

Drehen Sie den Freigabehebel im Uhrzeigersinn, bis sich der Hebel fest anfiihlt. Dadurch werden die Forderrader
geoffnet und Sie kdnnen den Schweilidraht einfiihren.

Wenn der Drader 245 eingeschaltet und die gewtiinschte Temperatur erreicht ist, fiihren Sie den Schweil3draht
in den Einzug ein und schieben den Draht bis zum Anschlag in das Schweiligerat.

Drehen Sie den Freigabehebel gegen den Uhrzeigersinn, bis sich der Hebel locker anfiihlt. Dadurch wird der
Draht im Zufihrmechanismus arretiert.

Driicken Sie den Ausldser, um mit dem Einzug des Schweil’drahts in das Schweillgerat zu beginnen.

Um den SchweilRdraht zu entfernen, drehen Sie den Freigabeknopf im Uhrzeigersinn, bis er fest sitzt, und
ziehen Sie dann den Schweildraht vorsichtig aus dem Schweil3gerat heraus. Beachten Sie, dass dies nur
moglich ist, wenn der Zylinder heil? ist.

Wenn das Schweilgerat den Draht nicht einzieht oder die Rollen rutschen, passen Sie die Temperatur an oder
verringern Sie die Schweillgeschwindigkeit (wie schnell Sie den Ausléser betatigen).

Wenn Sie eine Spule Schweildraht aufbrauchen, entfernen Sie den letzten verbleibenden Schweil’draht
aus dem Schweif3gerat und beginnen Sie mit einer neuen Spule. Dadurch wird die Gefahr eines
Materialtaus verringert.

Wenn Sie von einem Material zu einem anderen wechseln, entfernen Sie den vorherigen Draht aus dem
Zuflhrrohr und filhren Sie dann den neuen Schweilldraht ein. Fordern Sie etwa einen Meter des
folgenden Schweilldrahtes, um sicherzustellen, dass das alte Material vollstédndig entfernt wurde.
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1. Arten von SchweiBnahten

Kehlnaht Spitze

Fillet Weld Tip Fillet Tip Fillet Tip
Sheet Fillet Weld 900 Fillet Weld 90° Fillet Weld
Reparatur Spitze

Repair Tip RepairTip RepairTip
Crack Repairs Spot Welds 90° Fillet Weld

Kehlnahte verwernden.

Ribbon Weld Tip
Non Pressure Weld

manufacturing

Die Spitze fir Kehlnahte wird
hauptsachlich fir 90° Innenecken und
Stumpfschweilndhte verwendet. Diese
Spitze kann auch fir Rissreparaturen
verwendet werden, sofern der Riss
einigermallen gerade ist. Der langere
Vorwarmbereich ermdglicht eine
héhere Schweillgeschwindigkeit als
beim Schweilen von Rissen mit der
konischen Spitze.

Reparaturspitzen werden fiir die
Reparatur von Rissen, das Fullen
kleiner Locher, das Punktschweilen,
das Erreichen schwer zuganglicher
Stellen und fir die Prototypenfertigung
verwendet.

Auftragsnaht

Eine zweckbestimmte Spitze ist flir den Drader 245 noch nicht erhatlich.
Damit Sie Halbzeuge auf Stol schweil3en kdnnen, ist es erforderlich im Bereich
der Schweifl3naht eine V-férmitge Nut zu frasen. Dann kdnnen Sie die Spitze fir
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8. Richtige SchweifBitechnik - Allgemeine Betrachtung

Berucksichtigen Sie diese Faktoren beim Schweilen.

Material
+ V Stellen Sie sicher, dass der Schweifddraht immer zum Grundmaterial passt.

Verwenden Sie beispielsweise fur Polyethylen einen Polyethylen-Schweil3draht und
fur Polypropylen einen Polypropylen-Schweil3draht.

A D Es muss immer mit dem artgleichen Material geschweil3t werden.
Hitze

Jeder Kunststoff schmilzt innerhalb eines bestimmten Temperaturbereichs. Wenn
Sie diesen Bereich verlassen, verschlechtert sich die Schwei3qualitat.

Manche Leute erhéhen die Temperatur, um schneller schweil3en zu kénnen, das
schwacht jedoch die Festigkeit und Zuverlassigkeit der Schweilinaht. Uben Sie
Geduld.

Druck

Druck ermdglicht es den Kunststoffmolekilen der Materialien, sich zu vermischen.
Die beste Verbindung entsteht, wenn eine physikalische Vermischung der
Kunststoffe stattfindet.

Zu hoher oder zu niedriger Druck beeintrachtigt die Schweil3qualitat.

Zeit

Kunststoff braucht Zeit zum Schmelzen und zum Abktihlen. Beschleunigen Sie den
Abkuhlungsprozess nicht. Nach dem Schweiften bendtigen die Kunststoffmolekile
24 Stunden, um vollstandig zur Ruhe zu kommen.

Kunststoff sollte vor dem Schweillen mindestens 24 Stunden
lang bei ,Raumtemperatur® gelagert werden.
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9. Schweiftechnik - Drader 245

Optimale Position der
Schweilspitze

thrzeI
0-2 mm Spalt zwischen den Teilen

Optimal
beide Seiten schweilten

WS=Tx0.7

WS = Wurzeltiefe
T = Materialstarke

manufacturing

Schweilen von einer Seite

* auf StoR schweien

* Risse reparieren

Schragen Sie jede Seite des Kunststoffs so ab,
dass ihr gemeinsamer Winkel 90 Grad betragt.

Sie kdnnen zum Beispiel die Ziehklinge mit Griff
verwenden, um den richtigen Winkel zu erzielen.

Lassen Sie einen kleinen Spalt zwischen den
Ausgangsmaterialien, damit der geschmolzene
Schweilddraht in die Wurzel eindringen kann.
Uberschiissiger Schweildraht kann (nach dem
Abkuhlen) abgeschnitten werden. Sie kénnen dazu
die Ziehklinge verwenden.

Eine Kehlnaht schweiRen

. Teile im rechten Winkel schweifRen

Die Menge des auf das Grundmaterial
aufgetragenen SchweilRdrahtes sollte etwa 70 % der
Dicke der dinnsten Materialstarke betragen.

¢ Die Geschwindigkeit, mit welcher Sie die
Spitze iber die Fligezone ziehen, hat
Einfluss auf die Dicke der Schweil3naht.
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DRADER DRADER

manufacturing

10. SchweiBtechnik — Drader 245 - Kehinaht

v

Im 45° Winkel ist die
Schweil3spitze richtig
positioniert.

Vermeiden Sie die Spitze in
einem anderen Winkel als
45° zu halten oder das
Flgeteil nicht vollflachig mit
den Kontaktflachen
aufzuschmelzen.

AN “
‘ ) . Vermeiden Sie das Gerat zu
/ Die Kontaktflachen der schrég zu halten, so dass die
Schweilspitze liegen Kontaktfléchen nicht flach an
flach am Fugeteil an. dem Fiigeteil anliegen.
-
Die Kontaktflachen der Wenn die Fligeteile nicht
Spitze berthren beide sorgféltig angeschmolzen
Seiten des Fugeteils wurden ist auf die
vollflachig. Schweillnaht wenig Verlass.
—
Lassen Sie, wenn Eine unzureichende
maglich, einen Spalt von Eindringtiefe bis zur Wurzel
/ 1-2 mm, wenn Sie von fiihrt zu einer schlechten
nur einer Seite SchweiRnahtqualitit.
schweilen. So kann die
Schmelze bis auf die
A andere Seite flieRen. A

Die Schmelze sollte bis

zur Wurzel durchdringen.

Wenn die Schmelze nicht

tief in die Wurzel eindringt,

fuhrt das zu einer 4
schwachen Verbindung.
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DRADER
INJECTIWELD

11. SchweiBtechnik - Drader 2435 - Auftragsnaht

Auftragsnaht — Auftragsnaht —

manufacturing

Im 90° Winkel ist die
Schweilispitze richtig
positioniert.

Die Spitze erreicht die
Wurzel des Flgeteils.

Die Spitze bertihrt beide
Seiten der Nut.

Die Schmelze erreicht die
Wourzel des Nut.

Die Schmelze muss die
Wurzel voll ausfillen.

Schweil3en Sie in zwei 90°
Nuten, wenn Sie von
beiden Seiten schweil}en
kénnen,

Die Schweilspitze wird
nicht im 90° Winkel
zum Fugeteil gehalten.

Die Spitze hat nicht
vollflachig Kontakt mit
dem Flgeteil.

Die Kontaktflachen der
Spitze berihren nicht
vollflachig das Fugeteil.

Die Nut reicht nicht bis zur
anderen Seite des

Flgeteils.

0‘
Die Schmelze durchdringt v
die Wurzel nicht
vollstandig.

Eine unzureichende [ ‘
Eindringtiefe flhrt zu

Schweil3naht. -

einer unzuverlassigen
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12. Tigliche Wartung - Drader 245

Ein gut gewarteter Drader 245 wird lhnen jahrelang gute Dienste leisten.

Reinigen Sie die Kontaktflachen regelmaRlig mit einer Kupfer- (oder
Messing-) burste. Entfernen Sie oxidierte Kunststoffriickstande.

Wir empfehlen lhnen, den Schweillgeratestander zu verwenden. Stellen Sie
das SchweilRgerat nach Beendigung der Schweilarbeiten zum Abkihlen auf
den Stander.
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13. Konformitatserklarungen fiir Drader Injectiweld-Produkte

EU Konformitatserklarung:

Die Konformitatserklarung fir die EU beschreibt die Konformitat mit den EMV-, Sicherheits- und Umweltrichtlinien, die die
Anbringung des CE-Zeichens ermdglichen. Die Erklarung finden Sie unter https://www.drader.com/compliance.

WEEE Konformitat:

Drader Manufacturing erfillt die Anforderungen der Richtlinie 2002/96/EG

der Europédischen Gemeinschaft (Elektro- und Elektronik-Altgerate, WEEE)

in Bezug auf Produkte, die innerhalb der Europaischen Union verkauft

werden. Diese Richtlinie schrankt die Entsorgung von Elektronikgeraten ein

und schreibt vor, dass diese ab dem 13. August 2005 mit einem Hinweis
]

Q_\N CA/V

Q S

s S

%9 § versehen sein muissen, dass sie nicht im unsortierten Abfall entsorgt werden
/OUEAU (}3\‘ dirfen. Dieser Hinweis wurde auf Drader-Produkten angebracht, die in der

EU verkauft werden. Entsorgen Sie Elektrogerate nicht mit dem Hausmuill!

Warnung gemaR californischem Gesetz 65

WARNUNG: Dieses Produkt enthalt Chemikalien, die nach Kenntnis des Staates Kalifornien Krebs und Geburtsfehler
verursachen oder andere Fortpflanzungsschaden hervorrufen kénnen, und kann diese bei normaler Verwendung
freisetzen.

Erkldarung zu Konfliktmaterialien:

Im August 2012 hat die Securities and Exchange Commission (SEC) Vorschriften als Reaktion auf den Dodd-Frank Wall
Street Reform and Consumer Protection Act erlassen, wonach Unternehmen die Verwendung von Konfliktmineralien aus
der Demokratischen Republik Kongo (DRK) oder angrenzenden Landern offenlegen miissen. Zum Zeitpunkt der Erstellung
dieses Dokuments gehdren zu diesen Materialien Tantal, Zinn, Gold und Wolfram. Nach unserem besten Wissen enthalten
keine Produkte von Drader Konfliktmineralien.
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https://www.drader.com/compliance

Konformitatserklarung fiir die Vereinigten Staaten von Amerika

Dieses Gerat wurde getestet und entspricht den Grenzwerten fiir digitale Gerate der Klasse A gemaR Teil 15 der FCC-
Bestimmungen. Diese Grenzwerte sollen einen angemessenen Schutz vor schadlichen Stérungen gewahrleisten, wenn
das Gerat in einer gewerblichen Umgebung betrieben wird. Dieses Gerat erzeugt, verwendet und kann
Hochfrequenzenergie ausstrahlen. Wenn es nicht gemaR der Bedienungsanleitung installiert und verwendet wird, kann es
zu schadlichen Stérungen des Funkverkehrs kommen. Der Betrieb dieses Gerats in einem Wohngebiet kann zu
schadlichen Stérungen fuhren. In diesem Fall muss der Benutzer die Stérungen auf eigene Kosten beheben.

Dieses Gerat entspricht Teil 15 der FCC-Bestimmungen. Der Betrieb unterliegt den folgenden zwei Bedingungen:

1) Dieses Geréat darf keine schadlichen Stérungen verursachen und

2) Dieses Gerat muss alle empfangenen Stérungen akzeptieren, einschlieBlich solcher, die zu unerwiinschtem Betrieb
fuhren kénnen.

EMC-Konformitatserkldrung fiir Kanada
Dieses Gerat der Klasse A entspricht den kanadischen ICES-001-Vorschriften / CSA CISPR 11:19.

Dieses digitale Gerat der Klasse A entspricht der kanadischen Norm NMB-001 / CSA CISPR 11:19.
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14. Garantie

A. Garantie

Drader Manufacturing Industries Ltd. (,DRADER") gewahrt eine Garantie auf neue 245 Injectiweld-Schwei3gerate, die von
DRADER hergestellt wurden (das ,Schweilgerat), sowie auf neues Zubehor und Ersatzteile fiir das Schweillgerat (die
LTeile”) (das Schweillgerat und die Teile werden im Folgenden gemeinsam als ,Injectiweld-Produkte® bezeichnet) gegen
Herstellungs- und Materialfehler bei normaler Verwendung und unter normalen Bedingungen fiir einen Zeitraum von 1 Jahr
(,Garantiezeitraum“) ab dem Datum des Erstkaufs bei DRADER oder einem autorisierten Handler von Drader (,autorisierter
Handler") zu. Der Kunde muss vor der Geltendmachung eines Gewahrleistungsanspruchs zunachst die mit den Injectiweld-
Produkten gelieferten Supportmaterialien, Produktdiagnosen, Informationen im Internet und den E-Mail-Support in Anspruch
nehmen.

Wenn eines der Injectiweld-Produkte einen Herstellungsfehler aufweist (solche fehlerhaften Injectiweld-Produkte werden im
Folgenden als ,fehlerhafte Produkte® bezeichnet), der von DRADER nach eigenem und uneingeschrénktem Ermessen
festgestellt wurde, und DRADER oder ein autorisierter Handler vor Ablauf der Garantiezeit eine schriftliche Reklamation
bezlglich der fehlerhaften Produkte erhalt, hat DRADER die Wahl zwischen folgenden Optionen DRADER entweder:

1. den Material- oder Verarbeitungsfehler in Bezug auf solche fehlerhaften Produkte zu beheben; oder

2. neue, reparierte oder generalliberholte Injectiweld-Produkte (wobei diese Injectiweld-Produkte denselben Zweck wie die
fehlerhaften Produkte erfiillen miissen) von gleichem Wert kostenlos als Ersatz zu liefern (mit Ausnahme der hierin
vorgesehenen Gebiihren fiir Versand, Bearbeitung, Verpackung und Versicherung).

DRADER gewahrt fir reparierte und ersetzte defekte Produkte gemaR dieser Vereinbarung eine Garantie gegen Material-
und Verarbeitungsfehler ab dem Datum der Reparatur oder des Austauschs fur die verbleibende Dauer der urspriinglichen
Garantiezeit. Wenn die defekten Produkte ausgetauscht werden, gehen die ersetzten Injectiweld-Produkte in das Eigentum
des Kunden uber, und die defekten Produkte gehen in das Eigentum von DRADER ber. Der Kunde tragt alle Kosten fur den
Versand der defekten Produkte an DRADER, und DRADER tragt die Kosten fiir die Rlicksendung der reparierten defekten
Produkte oder der Ersatzprodukte von Injectiweld (je nachdem, was zutrifft) an den Kunden nur dann, wenn der
Garantieanspruch gemaf den hierin enthaltenen Bestimmungen als gliltig angesehen wird (Wenn der Garantieanspruch von
DRADER abgelehnt wird, werden dem Kunden die Kosten fir alle autorisierten Reparaturen/Ersatzlieferungen sowie fiir den
Versand der defekten Produkte und/oder Injectiweld-Produkte an den Kunden in Rechnung gestellt). Der Versand fur
Garantieanspriiche, die von einem autorisierten Handler bearbeitet werden, erfolgt gemafl den Standardrichtlinien und -
verfahren des autorisierten Handlers fiir den Versand von reparierten Garantieprodukten, die von denen von DRADER
abweichen kdnnen.

B. Garantieausschliisse

Die hierin gewahrte beschrankte Garantie ist nicht Ubertragbar, gilt nur fur neue Injectiweld-Produkte, die direkt von DRADER
oder einem autorisierten Handler erworben wurden, und gilt nur, wenn der Kunde die Injectiweld-Produkte unter normalen
Betriebsbedingungen gemaf den schriftlichen Gebrauchsanweisungen (entweder in schriftlicher Form mit den Injectiweld-
Produkten oder online von DRADER bereitgestellt) verwendet.
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1. Die hierin gewahrte beschrankte Garantie gilt nicht fir Injectiweld-Produkte, und DRADER ist im Rahmen dieser
Garantie nicht verpflichtet, Mangel, Ausfalle oder Schaden an Injectiweld-Produkten zu beheben, die nach alleinigem und
uneingeschranktem Ermessen von Drader in irgendeiner Weise auf Folgendes zuriickzufiihren sind:

(a) Unfalle, Missbrauch oder unsachgemafe Verwendung der Injectiweld-Produkte;

(b) Versuche von Personal, das nicht zu DRADER gehort, die Injectiweld-Produkte zu installieren, zu reparieren oder zu
warten, es sei denn, dies wurde von DRADER-Mitarbeitern angeordnet und schriftlich bestatigt;

(c¢) Anderungen oder Umbauten, die nicht schriftlich von DRADER genehmigt wurden;

(d) Versaumnis des Kunden, die Injectiweld-Produkte ordnungsgemaf und angemessen zu warten und zu reinigen, wie in
den verdffentlichten Produktunterlagen und Branchennormen vorgeschrieben; und

(e) Verwendung der Injectiweld-Produkte in einer Umgebung, die nicht den von DRADER fir die Injectiweld-Produkte
festgelegten Betriebsspezifikationen entspricht.

2. Zusatzlich zu den in Absatz B1 oben genannten Ausschliissen gilt die hierin enthaltene beschrankte Garantie nicht fir:

(a) Gilt fir zuvor verwendete Injectiweld-Produkte;

(b) Gilt fir alle Injectiweld-Produkte, bei denen die Seriennummer oder die Seriennummer eines ihrer Teile verandert,
unkenntlich gemacht oder entfernt wurde;

(c) Gilt fur Etiketten auf den Injectiweld-Produkten;

(d) Gilt fir normale Abnutzung der Injectiweld-Produkte;

(e) Deckt Schaden oder Verluste ab, die beim Transport der Injectiweld-Produkte entstanden sind;

(f) Ersatz oder Reparatur aufgrund von Verlust oder Beschadigung aus Griinden, die auferhalb der Kontrolle von DRADER
liegen, wie z. B. Blitzschlag oder andere Natur- und Wetterereignisse oder Kriegssituationen; und

(g) Arbeitsaufwand fur die Demontage und/oder Neuinstallation von Injectiweld-Produkten unter Garantie vor Ort oder
Arbeitsaufwand fiir die Diagnose der Notwendigkeit einer Reparatur oder eines Austauschs.

Zur Klarstellung und Vermeidung von Zweifeln: DRADER Ubernimmt keine Gewahr fir die Qualitdt von Schweilnahten oder
Reparaturen, die von einem SchweilRer unter Verwendung der Injectiweld-Produkte durchgefiihrt werden.

C. Haftungsbeschriankung

Zur Klarstellung und Vermeidung von Zweifeln ist die hierin gewahrte Garantie auf die in den Absatzen A1 und A2 oben
genannten Rechtsbehelfe beschrankt und schlief3t ausdriicklich jegliche Haftung von DRADER fiir zufallige oder
Folgeschaden aus, die sich aus der Verwendung von Injectiweld-Produkten ergeben, oder fir die Unmdglichkeit, diese
Produkte entweder separat oder in Kombination mit anderen Geraten oder Produkten zu verwenden.

Soweit gesetzlich zulassig, ersetzt die hierin gewahrte Garantie ausschlieBlich: a) alle anderen Bedingungen oder Garantien,
ob ausdrticklich oder stillschweigend, miindlich oder schriftlich, gesetzlich oder anderweitig, einschlief3lich, aber nicht
beschrankt auf stillschweigende Garantien der Marktgangigkeit oder Eignung flr einen bestimmten Zweck; und b) jegliche
Verpflichtungen und Haftungen von DRADER fiir Schaden, einschlie3lich, aber nicht beschrankt auf zufallige, Folge- oder
Sonderschaden oder finanzielle Verluste, entgangene Gewinne oder Aufwendungen, die sich aus oder im Zusammenhang
mit der Verwendung oder Leistung der Injectiweld-Produkte ergeben, selbst wenn DRADER auf die Mdglichkeit solcher
Schaden hingewiesen wurde. DRADER haftet nicht fiir Anspriiche Dritter oder Anspriiche des Kunden im Namen Diritter.
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Sollte eine Bestimmung oder Bedingung dieser beschrankten Garantie oder deren Anwendung auf eine Person oder einen
Umstand in irgendeiner Weise durch geltende Gesetze (einschlieRlich, aber nicht beschrankt auf Verbraucherschutzgesetze
in der Gerichtsbarkeit des Kunden) fur unglltig oder nicht durchsetzbar erklart werden, bleiben die tbrigen Bestimmungen
dieser beschrankten Garantie und die Anwendung dieser Bestimmung auf andere Personen oder Umstande als diejenigen,
furr die sie fur unguiltig oder nicht durchsetzbar erklart wurde, davon unberihrt, und jede Bestimmung dieser beschrankten
Garantie bleibt im gesetzlich zuldssigen Umfang guiltig und durchsetzbar. DRADER und der Kunde erkennen an und
vereinbaren, dass das fir Streitigkeiten im Zusammenhang mit dieser Garantie zustandige Gericht die ausdriickliche
Befugnis und Vollmacht hat, alle hierin enthaltenen Bestimmungen, die gegen geltendes Recht verstof3en, im erforderlichen
Umfang auszulegen und/oder zu streichen, um eine solche Vereinbarung durchsetzbar zu machen, und ubertragen diese
Befugnis hiermit ausdriicklich auf dieses Gericht. Das Gericht wird hiermit darauf hingewiesen und angewiesen, dass es die
Absicht von DRADER und dem Kunden ist, die Bestimmungen dieser beschrankten Garantie in dem Mindestmalf zu dndern,
das erforderlich ist, um diese Bestimmungen unter den gegebenen Umstanden angemessen und durchsetzbar zu machen,
wie vom

Gericht nach eigenem Ermessen festgelegt. Drader und der Kunde erkennen an und vereinbaren, dass fur die Zwecke dieser
beschrankten Garantie die Gesetze des Landes gelten, in dem die Injectiweld-Produkte gekauft wurden (der Standort von
DRADER oder dem autorisierten Handler, der die Bestellung der Injectiweld-Produkte fir den Kunden entgegennimmt und
bearbeitet), und dass diese Gesetze als das hier anwendbare Recht gelten.
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() GRBI-TECH

- Schweilispitzen

- Schweil3draht

- Sonderanfertigung
- Service

Orbi-Tech GmbH
Moltkestrasse 25
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info@orbi-tech.de
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