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Spritzgielden
fur Prototypen
und Kleinstserien

Wie Extrudat aus der Steckdose.
Ahnlich einfach werden Werkzeuge
und Formen ausgespritzt, ohne dass
diese fir eine Spritzgiessmaschine
eingerichtet werden mussen.
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Werkzeuge kdnnen in schneller Folge
veréndert werden. Spritzlinge werden mit
dem geplanten Original-Kunststoff gefer-
tigt, direkt an der Frdsmaschine!

Formwerkzeug mit
Drader Injectiweld
unter Hochdruck
<1.000 bar ausspritzen|

Entformen,
—— Fertig!
Bei groReren Teilen Formwerkzeug vor
dem Ausspritzen vorwarmen!

Die Maschine ver-
arbeitet Schweiss-
draht. Aus lhrem
Rohstoff (Granulat
oder Pulver) fertigen
wir den passenden
Schweissdraht:

PP, PE, ABS, PS, PC.
Mit Handgerat Werkzeug ausspritzen.

Spritzgiel3en

e-mail: info@orbi-tech.de

7 _ E Hochdruck

durch
Druckubersetzer.

Als Startset sind
i folgende Teile im
o stabilen

Schweillpistole Drader Injectiweld,
Waérmeleitpaste, Druckluftfilter, technisches
Handbuch mit Sticklisten.

Technische Daten:

Steuerung und Heizung: 240 V, 400 W,
Druckluftantrieb: 5,5 - 10,3 bar
Spritzdruck: < 100 x Druckluftdruck
regelbarer Aussto3: < 900 g/h
Extrudat-Temperatur: 230- 300 °C
Gewicht des Handgerétes: ca. 2.600 g.
Zubehor:

Stéander zur Erleichterung des
SpritzgieRens, insbesondere bei grofReren
Stiickzahlen. Schweil3spitzen bzw. Aufsétze
nach Anwendungen zum SpritzgieRen und
Schweillen von Kunststoffen.
Sonderanfertigungen und maschinenseitig
bereits passende Rohlinge.

Druckluftantrieb: Kraftig, leise, leicht, gut regelbar.
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