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Vorab: Was ist Ausschuss?

Hier sollen keine betriebswirtschaftlichen Definitionen bemuht werden. In der Praxis
sind auch mehrere kg mit Aufwand verarbeiteter Kunststoff Ausschuss, dem gerade
einmal ca. 5 g Kunststoff an der richtigen Stelle fehlen, da das Produkt ohne die
genannten 5 g nicht die mit dem Kunden vereinbarten Eigenschaften hat. Hier kann
mit dem Schweil3gerat Drader Injectiweld Abhilfe geschaffen werden. Auf diese Dinge
und die anderen Anwendungsgebiete des Schweil3ens im Rotationsbetrieb wird im
folgenden eingegangen.

Warum Schweil3en mit dem Drader Injectiweld? Hauptanwendung des Schweil3ens mit
dem Drader Injectiweld ist das Nacharbeiten von produzierten Teilen:

Fullen von Lunkern, Lochern, Ecken oder komplizierten Formen.
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Bildla: Reparatur von rotierten Teilen mit dem Drader Injectiweld
(fir das Bild mit schwarzem Schweil3draht geschweif3t).
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Bild 1b: Schnitt durch ein repariertes Teil.

Im Bild wird der Tank mit dem Drader Injectiweld geschweil3t. Verwendet wurde hier
ein schwarzer Schweil3draht fur ein helles rotiertes Produkt, damit die Schweil3stelle
auf dem Bild besser zu sehen ist. In der Praxis wird mit einem farblich genau
passenden Schweil3draht geschweil3t.

Bild 2: Priifen von SchweiRstellen mit zugeschweil3ten Lochern.

Die Schweil3stellen dirfen die Eigenschaften und die Qualitat der produzierten
Produkte nicht beeintrachtigen. Das Reduzieren von Ausschuss ist ein wichtiger Faktor
um die Gesamtkosten eines Rotationsbetriebes zu reduzieren, in den Kostenarten:
Personal, Energie und Maschinen, Recycling und Entsorgung und nicht zu vergessen
die Opportunitatskosten (die Kosten des entgangenen Nutzens).

Das Schweil3en lohnt sich mehr:
je groRer die rotierten Teile (kg/Teil), je groRer der Auftragsbestand des

Unternehmens,
je enger der Produktionsplan, je ofter der Produktwechsel.
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Neben der richtigen Schweil3technik ist ebenfalls wichtig, den passenden
Schweil3draht zu verwenden. Orbi-Tech produziert Schweil3draht aus dem
Rotationsrohstoff. Der Rotationsbetrieb schickt uns eingefarbtes Pulver. Wir fertigen
daraus den passenden Schweil3draht. Damit hat der Schweil3zusatz die gleichen
Eigenschaften wie das rotierte Teil:

den gleichen Rohstoff, die gleiche Farbe, den gleichen Glanz.

Ein passender Schweil3draht ist Voraussetzung fir eine gleichermal3en feste, haltbare
und optisch unauffallige Schweil3stelle.

Bild 3: Schweil3draht aus dem Rotationspulver des Anwenders.

Eine weitere wichtige Anwendung ist das Schweil3en zur Modifikation des rotierten
Teiles:

1. Der Bau von Prototypen als Weiterentwicklungen vorhandener Produkte. Prototypen
werden dem Kunden schneller prasentiert, als wenn die Form erst umgebaut oder neu
gebaut werden muss. Dabei werden Kosten gespart und es kdnnen viele verschiedene
Varianten in kurzer Zeit ausprobiert werden.

2. Das Schweil3en bietet die Mdglichkeit, Produkte an die Bedurfnisse des Kunden
anzupassen. Dabei werden die rotierten Teile durch das Schweif3en zu individuellen
Produkten.
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Bild 4a: Kehlnaht unter Verwehdung von Schweil3spitze T 200001.
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Bild 4b: Beispiel fur die Modifikation eines Kleinteiles.

Beim Schweilen mit dem Drader Injectiweld braucht die Oberflache des Fugeteils in
der Regel nicht vorbehandelt zu werden. Die zu schweil3ende Oberflache wird mit der
heil3en Schweil3spitze aufgebrochen und angeschmolzen. In die angeschmolzene
Oberflache wird sofort Extrudat mit hohem Druck aus dem Schweil3gerat injiziert. Die
Fugezonen werden durch heil3e Luft nicht zusatzlich oxidiert. Der Drader Injectiweld ist
eine handliche nach ergonomischen Gesichtspunkten entwickelte Schweil3pistole. Es
hat ein geringes Gewicht, ist leise und kann mit einer Hand bedient werden, so dass
eines der Fugeteile mit der anderen Hand gehalten werden kann.
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Fur den Drader Injectiweld bieten wir Schweil3spitzen fir unterschiedliche
Anwendungen an. Neben den Standard-Schweil3spitzen bieten wir maschinenseitig
passende Rohlinge. Aus diesen Rohlingen werden Schweil3spitzen gefertigt, die exakt
auf den individuellen Fall passen.

Bild 5: Schweil3spitzen fir unterschiedliche SchweiRaufgaben.

Insgesamt bemiihen wir uns darum, Ihnen eine ganzheitliche Lésung Ihrer
Schweil3aufgaben anzubieten:

Entwicklung der Schweil3technik,
Lieferung der Schweil3gerate und des genau passenden Schweil3drahtes,
Training des Personals.

Dabei bertcksichtigen wir auch andere Schweil3techniken, wie zum Beispiel das
Schweil3en mit Heiz-Schweil3drahten. Jedoch nicht umsonst wird insbesondere der
Drader Injectiweld weltweit von Rotationsformern verwendet und als Rotomolder’s
Freund bezeichnet.

Hauptgrund ist, dass der Drader Injectiweld ein grof3er Kostensparer ist, insbesondere
beim Nacharbeiten kleiner Fehlstellen. Vor kurzem haben wir ein Gerét an ein neu
eroffnetes Werk geliefert, noch bevor die Produktion gestartet war. Dank eines
cleveren Managements und erfahrener Berater nutzt dieses Werk die
Sparmoglichkeiten von Anfang an.

Fur Ihre Vorhaben stehen wir IThnen gern zur Verfliigung.
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- Musterkalkulation - Betrachtung der Wirtschaftlichkeit

Reparaturschweil3en im Rotationsbetrieb mit dem Drader Injectiweld zur Reduzierung
der Ausschussquote, Professionelles Zuschweil3en von Lochern und Lunkern:

Anschaffungskosten mit Zubehér* Euro 3.300,00

Jahrliche kalk. Kosten inklusive Kapitaldienst,

Wartung und Abschreibung = 25 % der

Anschaffungskosten, Kosten pro Monat Euro 68,75

Maschinenkosten pro Tell
bei einer Reparatur pro Woche Euro 17,19

Break-even wird erreicht, wenn ein Teil pro Woche repariert wird und dabei je Teil
mehr als Euro 17,19 eingespart werden.

Zusatzlich ist zu kalkulieren:

Schweil3draht je Farbe und Material

Spezifische Fertigung aus Original-Rotationspulver
(vom Rotationsbetrieb zur Verfigung gestellt)

Rustkosten je Material- oder Farbwechsel Euro 44,00
Je Spule &4 ca. 200 m Euro 44,00

Gesamtkosten fur Schweil3draht je Material und Farbe Euro 88,00

Eine Spule Schweil3draht reicht in der Regel zur Reparatur mehrerer hundert Teile.
GroRere Mengen Schweil3draht auf Anfrage.

Schweil3spitze zum Zuschweil3en von Beluftungsoffnungen: Fertigung nach Wunsch
Durchmesser der Halbkugel an der Schweil3spitze bis 25 mm Durchmesser.

Weitere Schweil3spitzen zum Anschweil3en von Flanschen etc. sind erhaltlich.

* derzeitiger Preis fur den Drader Injectiweld inklusive Schweil3spitze T 20003 zum
Zuschweil3en von Ldchern und Lunkern (Standardschweil3spitze fur Rotationsformer).
Stand: November 2001
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