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Kunststoffe schweil3en mittels Heizelement

Gliederung des Vortrags von Dr.-Ing. Joachim T. Pape
beim Kunststoffinstitut Lidenscheid am 9.10.2002:

Arten der Warmeubertragung

Erforderliche Temperaturen
Verfahrensvarianten

Verfahrensablauf Niedertemperaturschweil3en
Gestaltung der Flgezonen

Beispiele

Sonderverfahren Heizschweil3draht
Zusammenfassung

= Einsatzmoglichkeiten und Grenzen der Verfahren
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Arten der Warmeubertragung beim Schweil3en
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=P Funktion von Filigeteilgeometrie, Werkstoff, Temperaztur



www.orbi-tech.de

Orbi-Tech

Die Welt des Kunststoffschweil3ens

Erforderliche Temperaturen beim Schweil3en

Mechanische Schweil3verfahren: Ultraschall, Vibration, Rotation

Kontaktlose Erwarmung: Heizelement, Infrarotlicht, Warmgas, Laser

Heizelementschweil3en mit Kontakterwarmung Strahlungserwarmung
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B Konstruktionskunstsiofft ™= Auswahl von Temperatur und Verfahren
nach spezifischer Schwelrsaufgabe
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Verfahrensvarianten beim Heizelementschwelfl3en

Niedertemperatur Hochtemperatur Strahlungswarme
270 °C 500...550°C
: : 400 °C :
; 0,5...1 mm
Thermische Abstand
Zersetzung
*Kontakterwdrmung *Kontakterwdrmung kontaktlose Erwarmung
*Antihaftbeschichtung *keine Antihaftbeschichtung epréazise Teile notwendig
*kurze Anwarmzeiten «Anwarmzeit abstands-
sthermische Zersetzung abhangig

*Ruckstande auf HE
*Absaugung erforderlich
*Probleme mit Full- u.
Verstarkungsstoffen
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Verfahrensablauf NiedertemperaturschweiBen
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=P SchweilRparameter: Temperatur, Andruck, Zeiten
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Gestaltung der Fligezonen

Stumpfnahtgeometrie Schweil3naht Schweil3naht

zuruckgesetzt beidseitig verdeckt

einseitig verdeckt
= Schweillwulst belassen, abstechen oder wird verdeckt ;

hh
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Sonderverfahren Heizschweil3draht (PE, PP)

Nut-Feder Geometrie

nte

Flgeteil 1 Nach dem SchweiRen

Zusatzmaterial
Heizschweil3draht

beim Schweil3en
elektrisch geheizt
(verlorenes Heizelement)

Stufengeometrie

Fugetell 2

F

=P Kostenglinstig insbesondere fiir kleine Stlickzahlen
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Zusammenfassung Heizelementschweil3en

Schweiliteile Heizelement

Teileaufnahme

Heizelement-
'schweil3verbindung
. _PA12GF30

=P |In der Regel Vorrichtungen erforderlich
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Fur Ihre Projekte stehen wir Ihnen
jederzeit gern zur Verfugung.

Herzlichen Dank
fur Thre Aufmerksamkeit.

Kontakt: Dr.-Ing. Joachim T. Pape
Orbi-Tech GmbH

E-mail:
www.orbi-tech.de
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